profi__

svarecka.cz

BODOVE SVAROVANI

kWeld - BODOVA SVARECKA
NAVOD K OBSLUZE

VAROVANI

P¥i pouzivani tohoto systému manipulujete se silnou energii, coz
mtuZe pfi nespravné manipulaci vést k trazu nebo pozaru. DodrZujte
vhodna bezpecnostni opatieni a systém pouzivejte s velkou
opatrnosti. Nikdy nenechavejte zapnuty systém bez dozoru.

Tento vyrobek obsahuje malé soucasti, uchovavejte jej mimo dosah
déti!

Vyrobek vytvari znacné magnetické pole, nepouzivejte jej, pokud
mate kardiostimulator!

UPOZORNENI

‘



Tento vyrobek je poskytovan tak, jak je, bez jakychkoli garanci nebo zaruk, s vyjimkou pfipadd, kdy to vyZaduje
narodni pravo. Ve spojeni s vyrobkem spole¢nost/OSVC Ludmila Libichova 1CO: 06236081 (dale jen jako
,Www.profisvarecka.cz”) neposkytuje zadné zaruky jakéhokoli druhu, at uz vyslovné nebo predpokladané,
véetné zdruky prodejnosti bez omezeni, vhodnosti pro urcity Ucel, ndroku, nebo neporuseni prav tretich stran.
Pouziti vyrobku na vlastni nebezpedi.

V zadném pripadé nebude spole¢nost www. profisvarecka.cz odpovédna za pfimé, nepfimé, represivni,
nahodné, zvlastni nebo nasledné skody vzniklé v souvislosti s pouzivanim nebo nespravnym pouzitim jakéhokoli
zde zakoupeného vyrobku. Souhlasite a berete na védomi, Ze jakykoli zakoupeny vyrobek pouzivate na vlastni
nebezpedi, a zhodnotili jste vSechna rizika pred jeho zakoupenim ¢i pouZitim. Souhlasite s tim, Ze v pfipadé, ze
je spole¢nost www. profisvarecka.cz povaZovana za odpovédnou za jakoukoli zplisobenou skodu, bude ¢astka,
kterou bude rucit, omezena na cenu vyrobku.

ZADNA PROHLASENI ANI ZARUKY, AT UZ VYSLOVNE NEBO PREDPOKLADANE, OHLEDNE PRODEJNOST],
VHODNOSTI PRO KONKRETN{ UCEL O VYROBCICH, KTERE INFORMACE ZMINUJi, NESMi PORUSIT PRAVA
DUSEVNIHO VLASTNICTVi, ANI PRAVA JINE POVAHY JINYCH OSOB, S OHLEDEM NA INFORMACE NEBO
VYROBEK, O KTEREM SE INFORMACE ZMINUJE. V ZADNEM PRIPADE BY TYTO INFORMACE NEMELY BYT
POVAZOVANY ZA PRAVIDLA A PODMINKY PRODEJE.



KWELD — BODOVA SVARECKA
NAVOD K OBSLUZE

PRIBEH

Pokud si chcete vyrobit vlastni akumuldtorové sady z Li-ion kulatych ¢lankd, pak musite vyresit problém
propojeni jednotlivych ¢lankd. Pfipajeni vodicl k nim neni mozné, protoze pozadované dlouhodobé zahftivani
na ploskach akumulatoru ma tendenci poskodit vnitfni strukturu ¢lanku.

Celili jsme piesné tomuto problému a zjistili jsme, Ze nejbéznéjsim zptisobem propojeni &lank( je pFivarovat
pres né niklové nebo poniklované ocelové pasky pomoci odporovych bodovych svarecek.

Jejich pracovnim principem je prichod elektrického proudu kovovym paskem a ploskou akumulatoru. ProtoZe
kovy maiji elektricky odpor, tento proud zp(lisobi, Ze se materidl spoji. Roztaveny kov by mél zabirat pouze
malou plochu, aby nedoslo k poskozeni akumulatoru. Toho je dosazeno pouzitim vysokého proudu, ktery
umoznuje velmi kratké impulsy.

ProtoZe jde o narocny Ukol, profesionalni svarecky zacinaji na nékolika 1000 S. Existuji levnéjsi modely od
¢inskych spolec¢nosti, ale rozhodli jsme se pro tuto variantu. Diky rozsahlym zkusenostem ve vykonové
elektronice jsme se rozhodli vyvinout vlastni svarecku. Méla by byt cenové dostupna pro kutily, méla by byt
vykonnéjsi a robustnéjsi nez srovnatelné konstrukce a méla by se snadno pouzivat.

Nelibilo se nam také, Ze témér vsechny bodové svarecky pouzivaji k nastaveni intenzity svaru prednastavenou
délku impulsu. Protékajici proud obvykle nelze regulovat; misto toho se méni s elektrickym odporem
samotného bodového svaru. A ten zavisi na nékolika faktorech, jako je kontaminace, koroze a mechanicka sila,
kterou jsou kovy stlaceny k sobé. Vysledkem je kolisani mnoZstvi energie (= tepla), které jde do svaru, cozZ vede
k nekonzistentnim vysledkim. Ke zmirnéni tohoto efektu pouZzivaji moderni svarecky dva nebo vice impulsa,
aby zmékdily kovy a spalily jakékoli znecisténi.

Existuje vSak mnohem pfimocarejsi zplsob, jak dosdhnout konzistentnich svarli: Pokud je mnoZstvi energie,
které je vloZzeno do bodového svaru udrZzovano konstantni, pak se pokazdé roztavi stejné mnozstvi kovu. Pfesné
to kWeld déla. Neni potfeba experimentovat s ¢asovymi intervaly, ani s poctem Cisticich impulsd. Staci nastavit
pozadované mnoZstvi energie a zacit pracovat. Jednotka automaticky upravuje dobu trvani impulsu, aby bylo
dosazZeno stejného vysledku u kazdého jednotlivého svaru.



Tento obrazek ukazuje vysledek pfivafovani 0,15mm niklovych paskd ke ¢lankdim 18650.

&

Se spravnym zdrojem energie je jednotka kWeld schopna svafovat pasky z ¢istého niklu o tloustce az 0,3 mm.
Ale je také dostatecné agilni, aby svarovala tenké médéné draty pfi nizkych energiich. Obrazek ukazuje tenky
médény vodic pfivareny ke 2mm ocelové tyci.




PREHLED

Svorka PLUS Elektroda

Svorka MINUS

Elektroda

Nozni spinac

Hlavni jednotka, zobrazena viechna pfipojeni.

Pojistka

Vypinac
Zadriny Ochrana
kondenzator
Sériové
rozhrani
LCD
Otocny
knoflik
Reproduktor

Text revize

Detailni zabér na hlavni jednotku




SPECIFIKACE

Hardware:

e Vstupni napéti pro svafovani: 4 V- 30V, umoziujici pouZziti ultrakondenzator(

e Extrémné odolny vykonovy spinac na bazi MOSFET a konstrukce mechanické proudové sbérnice

e Jisténa prepétova ochrana vnitiniho napajeciho zdroje

e  Maximalni spinaci proud: 2000 A

e Maximalni schopnost manipulace s energii indukéniho zpétného razu: 2 J

e  Vnitini odpor vypinace: Typicky 170 pOhm

e Hardwarovy hlida¢ trvani impulsu: 250 ms

e Blokovani pfi podpéti a monitorovani teploty pro vykonové spinaci tranzistory

e Meéreni vstupniho napéti (+2 %), vystupniho napéti (+2 %), spinaciho proudu (+30 %) a logického
napdjeciho napéti

e Logika napajena pfimo z hlavniho vstupu — neni potfeba samostatného pomocného napajeni

o Sroubova svorka pro externi spoustéci spina¢

e  Zadrzny kondenzator logického napajeni béhem vypousténi impulsu

e Jednoduché uZivatelské rozhrani prostfednictvim LCD, oto¢ného knofliku / enkodéru a bzuéaku

e  Sériové rozhrani na logické urovni 3,3 V (vyZzaduje adaptér — k dispozici v obchodé)

Software:

e Algoritmus centrdlni kontroly svaru pouziva pristup méreni Joull namisto jednoduchého c¢asovace, ¢imz
eliminuje potfebu vypousténi dvou impulsli a poskytuje konzistentnéjsi svary — mnozstvi energie, které je
uloZzeno do bodového svaru, je vidy udrzovano konstantni

e  Manualni rezim, spoustény externim spinacem

e  Automaticky rezim: vypusténi impulsu po prodlevé, kdyz systém detekuje, Ze jsou obé elektrody udrzovany
v trvalém kontaktu se svafovanym materialem

e  Akusticka zpétna vazba svarovaciho procesu

o (iselna zpétna vazba z provedeného svaru, kterd pomaha uZivateli dosahnout nejlepsich vysledki
zobrazenim vysledkd méreni z procesu svarovani

e Jednoduché a intuitivni uzivatelské rozhrani — staci nastavit poZadovanou energii svarovani az na 500 Joul(
pomoci oto¢ného knofliku

e  Konfigura¢ni nabidky pfistupné pomoci tlacitka na oto¢ném knofliku

e  Postup kalibrace pro vyrovnani ztrat elektrod

e Schopnost detekovat neuspésny svar, véetné akustické zpétné vazby

e Sledovani nadproudu prerusi impuls pfi spusténi a chrani vypinac

e Sledovani akumulatoru s nastavitelnym varovnym napétim

e Sledovani stavu pojistek

e Rozhrani aktualizace firmwaru



VYBER VHODNEHO ZDROJE NAPAJENI|

Napajeci zdroj neni soucasti sady kWeld, musi si jej obstarat uZivatel. Protoze musi byt schopen dodavat velmi

vysoky proud béhem kratkych ¢asovych Usekd, jsou dostupné moznosti omezené. Nasledujici tabulka popisuje

nékteré z nich.

Lithium-
polymerovy
akumulator

Olovény startovaci
akumulator

Superkondezator

Nizkonapétovy /
vysokoproudovy
transformator

s mUstkovym
usmérnovacem

Jedna se o jeden z nejpokrodilejsich typ( dobijecich akumulatort z hlediska hustoty,
ktery se pouziva hlavné v RC modelech. Moderni velkokapacitni modely dodavaji
zkratové proudy o tisicich ampéru. Jejich nejvétsi nevyhodou vsak je, Ze citlivé reaguji
na jakykoli druh nespravného pouzivani, coz je pfipad této aplikace. Mnoho
standardnich typd mize doddvat poZzadovany proud, ale rychle se opotifebovavaiji, coz
se projevuje nabobtnanim. Protoze tyto akumulatory pro RC modely obvykle nemaji
stejné ochranné mechanismy, jaké jsou implementovany napf. v chytrych telefonech,
jsou potencidlné nebezpecné. Pri vnitfnim selhani se mohou samovolné vznitit. Darazné
se proto doporucuje, abyste na né béhem pouzivani a také béhem nabijeni neustale
dohliZeli a ukladali je do ohnivzdorné nadoby, kdyzZ je nepouzivate.

Jejich vnitini konstrukce je optimalizovdna pro vysoky proudovy vystup a jsou velmi
robustni pti nesprdvném pouzivani. Jejich hlavni nevyhoda je hmotnost a velikost.

Ty poskytuji bezkonkurenéni hustotu vykonu a pocet cykld nabiti/vybiti, ale jejich
hustota energie je jen zlomkem hustoty dobijeciho akumulatoru, navic za vyssi cenu.
Vyzaduji vyvazovaci obvody, kdyZ jsou zapojeny do série, a jejich omezena kapacita
vyzaduje vykonné napajeni, které dokaze rychle obnovit nabiti, které je z nich
odebirano rychlym sledem svarovacich impulsa.

Tato sestava dodava nespojité napéti a proud. Protoze systém kWeld méfi vystupni
vykon s velmi vysokou frekvenci aktualizace 100 kHz, mélo by byt stdle mozné vytvaret
konzistentni svary. To vSak jesté nebylo potvrzeno.

U vsSech typl akumulatorl pouZivejte pfi jejich pouZivani vhodné sledovani podpéti. Za timto icelem systém

kWeld nabizi nastavitelnou Uroven varovani o napéti akumulatoru, kterou je tfeba pred pouzitim

nakonfigurovat.



POZADAVKY NA NAPAJENI{

Systém kWeld je v podstaté spinac, ktery zkratuje silny napajeci zdroj. Vysledny proud je omezen pouze
souctovymi odpory v proudové draze. Na nasledujicich obrazcich:

— —
Rcl Rc3
R R
Rc2 . "
Ri ___J

Jednotlivé rezistory maji nasledujici vyznam:

Ri Vnitfni odpor napdjeciho zdroje, ktery pouzivate.
Soucet odporu viech kusu kabel(, vSech prechodovych odpor( a systému
elektrod az po jejich hroty. Bézna sestava kabelll kWeld a systém elektrod

Re1 + Re2 + Rez + Res pfispivaji k tomuto Cislu pfiblizné 2,2 miliOhmy. Musite pfidat odpor
vsech vodicu, které vedou mezi napajecim zdrojem a vstupnimi
konektory.

Kombinovany odpor desky plosnych spojd kWeld véetné vypinace,

Rs pojistky a pfipojnic: dalSich 1,1 miliOhmu.
Odpor samotného bodového svaru. Ten se bude samoziejmé lisit, ale
Rw Ucelem této diskuse je najit maximalni proud, proto jej miZeme nastavit

na nulu.

Predpokladejme nejprve, Ze vas zdroj ma nulovy vnitini odpor a generuje 12 V. Podle Ohmova zédkona se pak
proud vypocita

1—U— u = 1zv =36364
"R Ri+Rc+Rs+Rw 0Q0+22mQ+1,1mQ+0Q

To by jasné spustilo nadproudovou ochranu systému, ktera vypne pfi 2000 A.

Ted je to jasné: jediny zpUsob, jak omezit proud, je ovladat celkovy odpor. Doporucena Uroven proudu je

1500 A, coz zajistuje dostatecnou silu pro svarovani silnéjsich materiald a zaroven poskytuje pfimérenou
bezpecénostni rezervu smérem k prahové hodnoté nadproudu. Nyni mizZeme preskupit vySe uvedeny vzorec pro
vypocet pozadovaného minimdlniho vnitiniho odporu zdroje pro dané vystupni napéti (v tomto prikladu opét
12 V):

U
RiZT—Rc—Rs—RW> —-22mOQ—1,1mQ—-0Q = 4,7mQ

— 15004
Pokud se vnitfni odpor zvoleného zdroje jiz blizi této hodnoté, pak je vse pripraveno. Pokud je vétsi nez tato
hodnota, miZete bud pouZit mensi proud, nebo mizZete zvysit napéti, pokud ma zdroj tuto moznost. Pokud je
na druhou stranu vnitfni odpor napajeciho zdroje mensi nez vypocitana minimalni hodnota, mate k dispozici
nasledujici moznosti:

e  Pokud to vas zdroj podporuje, snizte napéti.

e  Pokud to neni mozné, musite do systému pridat vétsi odpor. Nejjednodussi zplsob, jak toho dosdhnout, je
prodlouzit vodice, které vedou mezi napdjecim zdrojem a svareckou. Napfiklad vysoce ohebny vodi¢ AWG8
priddva odpor pfiblizné 2,2 miliohmu na metr.



POZADAVKY NA ELEKTROINSTALACI

Pfedchozi ¢ast doporucuje za urcitych okolnosti prodlouzit délku vedeni. BohuZel nds pravé v tom nasledujici
fyzikalni vztah omezuje. Je to tak, Ze kazdy elektricky vodi¢ md indukénost (L) a induktor, ktery vede proud (/),
uchovava magnetickou energii (E). UloZena energie se vypocita jako

1

E==LI?

2
To znamena3, Ze zdvojndasobeni proudu zectyfnasobi ulozenou energii. A protoze se zde setkdvame s velmi
vysokymi proudy, mnozstvi akumulované energie se rychle stane vyznamnym.

Problém s touto energii je v tom, Ze je potfeba ji odstranit na konci kazdého svarovaciho impulsu. To lze
provést pouze jeho pfeménou na teplo a toto teplo musi byt nékam odvedeno. V systému kWeld je tepelné
zatizeni sdileno mezi spinacimi tranzistory, velkou volnobéZznou diodou napravo od nich a ohmickym odporem
systému elektrod a bodového svaru. ProtozZe prvni dva maji sva omezeni, urcita Uroven akumulované indukcni
energie nesmi byt pfekrocena, aby byl zachovan spolehlivy provoz. Systém kWeld byl rozséahle vyhodnocovan

s magnetickymi energiemi az 2,0 Joulu. VysSe uvedeny vzorec Ize nyni pouZit k vyjadieni vztahu mezi
svarovacim proudem a maximalni indukcnosti vodice. Ale protoZe nas zajima maximalni délka vodic¢d, musime
pridat vztah mezi ni a jejich indukcnosti (r je polomér predpokladané kruhové smycky dratu (coz je délka vodice
délena 2n); a je polomér vodice [1,63 mm pro AWGS]):

L=u0r (In(2) —1,75) (Wikipedie)

Maximalni povoleny proud [A]
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Je velmi dileZité dodrZet tyto limity, protoZe jejich pfekroceni pravdépodobné poskodi svarecku. Pro trvalou
ochranu vam systém kWeld umozZriuje nastavit délku kabeldZe vaseho systému a pomoci vyse uvedenych
vzorcl z ni vypocitd vhodny limit proudu. Pokud nepouZivate standardni konfiguraci kabelaze, dlirazné
doporucujeme tuto konfiguraci odpovidajicim zplsobem upravit.



POUZiVANi SVARECKY

Pfed pfipojenim napdjeni se musite rozhodnout, zda chcete systém pouZivat v manualnim nebo automatickém
rezimu. (Chcete-li se dozvédét o rozdilech, prectéte si &asti “POUZIVANI ManudIniHO rezim” a “Pouzivani
automatického rezimu” na strankach 12 a 15.)

Po urceni provozniho rezimu, jakmile je pfipojen k napajeni, systém provede nékteré zakladni kontroly. Prvni
obrazovka na LCD vas informuje o nainstalované verzi firmwaru:

kWweld2?2.3

Po kratké prodlevé zméfi a zobrazi Uroven vstupniho napéti. To mize byt uzZitecné pfi pouzivani systému
s akumuldtorem:

nebo
v zavislosti na vasem rozhodnuti, jak jste svarecku zapnuli.

Pokud jsou elektrody omylem v kontaktu, budou se zobrazovat tyto obrazovky, dokud tuto situaci neodstranite:
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KdyzZ se tyto testy Uspésné dokonci, spousténi je dokoncéeno a systém zobrazi svou hlavni obrazovku, ktera je
bud

Zobrazi se, kdy# systém jesté nebyl zkalibrovdn. POZNAMKA:
ProtoZe je systém doddvdn v tomto stavu, toto je prvni
obrazovka, kterou uvidite. Pfed pouZitim svarecky je treba
provést kalibraci. V sekci ,,Kalibrace” na strance 16 jsou
podrobnosti.

Pripraveno ke svdreni! Na obrazovce se zobrazuje energie

v Joulech, se kterou se bude ndsledné svdret. Otocenim otocného
knofliku tuto hodnotu upravite. Pokracujte do dalSich sekci,
abyste se naucili svdaret v manudinim nebo automatickém rezimu.

ProtoZe systém béhem cekani na spusténi impulsu neustale monitoruje sv(j stav, je mozné, Ze se misto toho

zobrazi nékolik dalSich obrazovek, které vas informuji, Ze néco neni tak, jak by mélo byt:

Aktivovali jste upozornéni na napéti akumuldtoru a napéti
akumuldtoru je nizZsi neZ nastavené.

Systém detekoval prepdlenou pojistku. VZdy vyhledejte pricinu
poruchy pred tim, neZ pojistku vyménite za novou.

Teplota vypinace je vyssi neZ 70 °C a musi se pred dalsim pouZitim
zchladit.

11
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POUZ{VANi MANUALNIHO REZIMU

Manualni svafovaci rezim zvolite béhem spousténi jednoduse tak, Ze date pozor, abyste nestiskli nozni spinac,
kdyz pripojite svarecku ke zdroji napajeni. V tomto reZimu spoustite svarovaci impulsy noznim spinacem.
Alternativné Ize manualni rezim aktivovat prostiednictvim nabidky — podrobnosti naleznete v ¢asti ,Nabidka“
na strané 18.

Spusténi svafovaciho impulsu je aktivovano a svarecka je pfipraven k provozu, jakmile se zobrazi tato
obrazovka:

Hodnota na obrazovce je nastavena energie v Joulech, kterd by se méla do bodového svaru dalSim spusténim
vypustit. Pomoci oto¢ného knofliku hodnotu ptizplisobte pro sviij material. Nasledujici tabulka uvadi nékteré
hodnoty pro rtizné materidly pti pouZiti v kombinaci se ¢lanky typu 18650. PouZijte je pouze jako vychozi bod
a pred zahajenim produktivni prace experimentujte, abyste nasli nejvhodné;jsi nastaveni.

0,1mm pdasek z Cistého niklu 20)
0,2mm pdasek z Cistého niklu 50
0,3mm pdések z Cistého niklu 100

Kazdy svar se fidi timto postupem:

1. Pevné zatlacte obé elektrody doll ke svafovanému materidlu pod mirnym dhlem, jak je zndzornéno nize.
Davejte pozor, aby se elektrody vzajemné nedotykaly, jinak je mGzZete pfivafit k sobé.

2. Spustte impuls seslapnutim nozniho spinace — a nohu nechte na spinaci. Nelekejte se, protoze kabely se
pohnou kvuli vysokému proudu, ktery jimi protéka, a z bodového svaru mohou odlétat jiskry. Uvidite, Ze
podsviceni LCD se kratce ztlumi — je to zamérné kvali Gspore energie béhem impulsu.

3. Poslouchejte zvuk svarecky, podle kterého poznate, zda byl proces svarovani Uspésny nebo ne:

a. jedno kratké pipnuti signalizuje uspéch
b. wvyssitdn nasledovany nizsim tonem signalizuje nelspéch
Zkontrolujte informace zobrazené na LCD (viz podrobnosti nize).

5. Po precteni sundejte nohu ze spinace. Vysledky zmizi z LCD a svarecka je okamzité pfipravena k dalSimu

provozu.

12



Pokud po spusténi impulsu budete drzet nohu na spinaci, systém bude cyklicky prochdzet nasledujicimi
obrazovkami, aby vam poskytl néktera data, ktera béhem impulsu nashromazdil:

Informace o stavu provedeného impulsu. MozZné vysledky a jejich
vyznam naleznete v tabulce niZe.

Napocitané impulsy od zapnuti.

MnoZstvi energie (v Joulech), které impuls skutecné dodal. Pokud
vse probéhlo uspésné, hodnota bude ta, kterou jste zadali
otocnym knoflikem.

Doba trvani impulsu (v milisekunddch), kterd byla nezbytnd
k dosaZeni poZadované urovné energie.

Priimérny proud (Ampéry), ktery protékal bodovym svarem.

Vypocitany odpor bodového svaru (v miliOhmech).

Teplota vypinace (ve stupnich Celsia).

13



Nasledujici tabulka vysvétluje mozné stavové texty, které se mohou objevit na prvni obrazovce:

Ok

Timeout

Batt OV

Vspot NE

Vspot OV

Overcurr

Vcec low

Spot R

Vse probéhlo uspésné.

Byla pfekrocena maximalni doba trvani impulsu 200 ms. To miZe byt
zpUsobeno bud spatnym kontaktem elektrody, nebo nelze v tomto
Casovém Useku dosahnout poZzadované Urovné energie. Dvodem mizZe byt
to, Ze bodovy svar ma pfilis nizky nebo pfilis vysoky odpor nebo napajeci
zdroj nedodal dostatecny proud.

Vstupni napéti presdhlo 40 V pifed impulsem nebo béhem néj. Imuls byl
prerusen, aby byl chrdanén vypinac.

Vypoctené napéti pres bodovy svar mélo za nasledek zapornou hodnotu

a impuls byl pferusen. To se muZe stat, kdyZ uloZena kalibrac¢ni data
neodpovidaji elektrickym charakteristikdm instalovaného systému sondy.
Pamatujte, Ze jakdkoliv Uprava, jako je naptiklad vyména elektrod, vyzaduje
novou kalibraci.

Vypoctené napéti pres bodovy svar presahlo 40 V a impuls byl prerusen.
K této chybé by nikdy nemélo dojit, provedte prosim novou kalibraci,
abyste ji vyresili.

Svarovaci proud presahl 2000 A (nebo vypoditany limit podle zadani délky
kabelu) a impuls byl pferusen, aby byl chranén vypinac. Viz ¢ast ,Pozadavky
na napajeni“ na strance 8 o tom, jak tento problém vyfesit.

Interné zadrzené napajeci napéti kleslo pod minimalni aroven, ktera je
nutna k tomu, aby vypinac zlstal plné zapnuty, a impuls byl pferusen. Tato
chyba znaci problém v obvodu.

Naméreny odpor bodového svaru je vice nez 100 miliOhmu, coZ znaci
Spatny kontakt elektrod.
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POUZ{VANi AUTOMATICKEHO REZIMU

Svéarecku muZete pfepnout do automatického rezimu seslapnutim nozniho spinace pred zapnutim svarecky
a pak pfipojit napajeni se stale seslapnutym spinacem. Po spusténi systém detekuje, Ze jste seslapli nozni
spinac a prejde do automatického rezimu. V tomto rezimu zUstane do vypnuti. Alternativné lze automaticky
rezim aktivovat prostfednictvim nabidky — podrobnosti naleznete v ¢asti ,,Nabidka“ na strané 18.

Pokud chcete svarecku pouZivat vyhradné v automatickém rezimu, mizZete také nahradit noZni spina¢ kusem
dratu, ktery zkratuje dvé spoustéci svorky impulsu na desce plosnych spojli kWeld.

Podobné jako v manualnim reZimu se systém aktivuje vZdy, kdyZ se zobrazi nasledujici obrazovka (pro
podrobnosti si prectéte predchozi ¢ast). Systém vsak navic jednou za sekundu pipne, aby signalizoval, Ze je
v automatickém rezimu.

Postup svafovani v automatickém reZimu je nasleduijici:

1. Pevné zatlacte jednu elektrodu dold ke svafovanému materialu.
Pfi silném zatlaceni na druhou elektrodu uslysite stoupajici ton, ktery vas upozorfiuje, Ze se zakratko spusti
impuls.
3. Pokud nechéate obé elektrody stlacené déle nez danou dobu (lze konfigurovat prostiednictvim nabidky — viz
strana 18), systém spusti svarfovaci impuls. V tuto chvili je dlleZité neustdle tlacit a neucuknout. Pokracujte
v pfitlacovani obou elektrod doll i po spusténi impulsu.
Pokud zvednete elektrody dostatecné vcas pred aktivaci impulsu, stoupajici ton se zastavi a miZete cely
postup opakovat.
4. Po impulsu poslouchejte zvuk svarecky, podle kterého poznate, zda byl proces svarovani Uspésny nebo ne:
a. jedno kratké pipnuti signalizuje Uspéch
b. wvyssitdn nasledovany nizsim tonem signalizuje nedspéch
5. Zkontrolujte informace zobrazené na LCD (viz podrobnosti v predeslé sekci).
Po precteni zvednéte obé elektrody. Vysledky zmizi z LCD a svarecka je okamZité pripravena k dalSimu
provozu.
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KALIBRACE

Systém kWeld potiebuje mérit okamzity vykon, ktery dodava do bodového svaru béhem impulsu, aby mohl
vypocitat mnoZstvi dodané energie. Protoze miiZze méfit pouze vystupni vykon na svych pfipojnicich, potfebuje
odedist vykon, ktery je ztracen v systému elektrodovych kabeld. Aby to bylo mozZné, potfebuje znat svij
ohmicky odpor. K tomu slouzi dale popsany postup kalibrace.

Kalibraci je tfeba provést v nasledujicich situacich:

e  Pravé jste dokoncili montaz sady kWeld a poprvé jste ji zapnuli. V této situaci zatim nejsou k dispozici
zadné informace o kalibraci. Systém proto neumoznuje svarovani a jako jedinou moZnost nabizi kalibraci.
Pro indikaci této situace se po spusténi automaticky vybere z nabidky prikaz CAL. V sekci “Nabidka” na
strance 18 jsou podrobnosti.

e  Zmeénili jste néco v systému elektrod, co by mohlo ovlivnit jeho ohmicky odpor. Patfi sem i situace, kdy jste
pravé vyménili opotifebované elektrody za nové. V tomto pripadé vyberte z nabidky prikaz CAL.

Nasledujici predpokladad, Ze na displeji LCD vidite tento text, ktery oznacuje, Ze z nabidky byla vybrana funkce
CAL:

Proces kalibrace probiha v téchto krocich:

1. Stisknutim a uvolnénim otocného knofliku vstoupite do rezimu kalibrace. Systém nyni zobrazi tuto
obrazovku:

2. Davejte pozor, aby se elektrody nedotykaly.
3. Stisknéte a podrZte noZni spinac (nebo otoc¢ny knoflik). Po rychlém méreni systém zobrazi tuto obrazovku:

Zobrazena hodnota je offset pfevodu analogoveé-digitalniho prevodniku mikroprocesoru. Hodnoty mezi 50
a 100 jsou typické.

Pokud béhem méreni néco selhalo, zobrazi se misto toho diagnosticka informace. Protoze by k tomu pfi
béZzném pouzivani nemélo dojit, zapiste si prosim tyto informace a kontaktujte nas.
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4. Uvolnéte nozni spinac (nebo otocny knoflik). Zobrazi se nasledujici obrazovka:

5. Pevné stisknéte obé elektrody k sobé.
6. Béhem toho znovu stisknéte a podrZte nozni spinac (nebo otoc¢ny knoflik). Tim se spusti specialni méfici
impuls. Po dokonceni se zobrazi nasledujici obrazovka:

Zobrazena hodnota je naméreny ohmicky odpor (miliOhmy) celého systému elektrod. Interné ulozena
kalibrace je nyni aktualizovana novymi vysledky.
U standardni sestavy kWeld kabelu / drzaku elektrody / elektrody by se hodnota méla pohybovat mezi 2,5
a 3,0 miliOhmy. Pokud ziskate vyssi hodnotu, mUzZete cely postup kalibrace zopakovat s pevné;jsim
pritlacenim elektrod k sobé. Pokud namérené hodnoty zlistanou trvale vysoké, zkuste zkontrolovat systém
elektrod, zda neni uvolnény spoj.
Pokud béhem méreni néco selhalo, zobrazi se misto toho diagnosticka informace. Pokud k tomu dochazi
i pti opakovani postupu a nemdZzete najit Zadné uvolnéné spoje v systému elektrod, mlze to znamenat
hardwarovy problém. V takovém pripadé si prosim tyto Udaje zapiste a kontaktujte nas.

7. Oddélte elektrody.

8. Uvolnéte noZni spinac (nebo otoc¢ny knoflik) jesté jednou. To dokonci kalibraci.

Pokud si kdykoli béhem procesu kalibrace pred krokem 6 prejete kalibraci zrusit, mGzete jednoduse odpojit
napdjeni. Tim se zachovaji stavajici kalibracni data (pokud existuiji).
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NABIDKA

Nabidka poskytuje pristup k radé vestavénych funkci a konfiguracnich polozZek. Lze do ni vstoupit stisknutim
a uvolnénim otocného knofliku, kdykoli je zobrazena hlavni obrazovka, jako napfiklad:

Pokud zatizeni nema uloZena Zadna kalibracni data (coz je pfipad po dodani), po spusténi se automaticky
vstoupi do nabidky a vybere se polozka nabidky CAL.

V nabidce Ize zobrazenou poloZzku zménit pomalym otacenim oto¢ného knofliku. Opétovnym stisknutim
a uvolnénim oto¢ného knofliku vyberete zobrazenou polozku.

K dispozici jsou nasledujici prikazy:

. Vychozi Popis
Polozka
hodnota
CAL Vstoupi do rezimu kalibrace odporu kabelu (dal$i podrobnosti viz ¢ast
,Kalibrace” na strané 16).
Mode Pfepind mezi manualnim a automatickym rezimem spousténi.

Konfiguruje zpozdéni spusténi impulsu v rezZimu automatického spousténi.
TrgDelay 0,5s Zadejte novy ¢as mezi 0,1 s a 5,0 s a znovu stisknéte oto¢ny knoflik pro
trvalé uloZeni a aktivaci nového nastaveni.

Konfiguruje svarovaci energii, kterd je zvolena pfi kazdém zapnuti svarecky.
DefaultE 10,0J Nastavte novou Uroven energie mezi 0,0 J a 500,0 J a znovu stisknéte
otocny knoflik pro trvalé uloZeni a aktivaci nového nastaveni.

Konfiguruje celkovou délku vsech kusl vodicl, které vedou svarovaci
proud. Standardni systém elektrod kWeld predstavuje 0,8 m a standardni
vodi¢ akumuldtoru predstavuje dalSich 0,2 m. Nezapomerite také zahrnout

CableLlen 1,0m vodic¢e akumulatoru. Navolte novou délku mezi 1,0 m a 5,0 m a znovu
stisknéte otocny knoflik pro trvalé uloZeni nového nastaveni. Softwarova
detekce nadproudu bude naprogramovana s novym limitem podle vypoctl
uvedenych v ¢asti ,,Pozadavky na elektroinstalaci” na strané 9.

Konfiguruje uroven varovani pti nizkém napéti akumuldtoru. Navolte nové
LoBatt 0,0V napéti mezi 0,0 V a 40,0 V a znovu stisknéte otoc¢ny knoflik pro trvalé
uloZeni a aktivaci nového nastaveni.

Serial Zobrazuje jedinecné sériové Cislo jednotky.
BoardvVer Zobrazuje Cislo revize hardwaru jednotky.
Exit Opusti nabidku bez jakékoli dalsi akce.

18



AKTUALIZACE FIRMWARU

Firmware systému lze aktualizovat, coz vdm umozni vyuzivat nové funkce nebo vylepseni. Chcete-li
zkontrolovat, zda je k dispozici aktualizace kontaktujte nas.

Aktualizaéni mechanismus vyuziva jednoduché sériové pripojeni. K dispozici je cenové dostupna sada adaptérd,
pro vice informaci nds kontaktujte.

Vlozte propojku takto

Ujistéte se, Ze prepinac napéti na adaptéru je nastaven na 3,3 V (dodava se s propojkou nainstalovanou
v nespravné poloze).

i [
S 2010 P | Cerveny vodi¢ ukazuje

spravnou orientaci

Pfipojte adaptér (kabel mini USB neni soucasti dodavky) a napajejte jednotku z bézného zdroje energie
pouZzivaného pro svarovani.
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Pfipojte k RXD na pocitaci

Pripojte k GND

Ptipojte k TXD na pocitaci

Pokud mate k dispozici vhodny adaptér, mlzete misto toho pfipojit kWeld k pocitaci sami, jak je zndzornéno na
obrazku. VSechny tUrovné jsou logické urovné 3,3 V. Typ konektoru je MicroMatch (TE Connectivity).

= Device Manager = =
File Action View Help

Lo 2ol ? Rosl S

4 | Support_Andre

> & Audio inputs and outputs
> Bluetooth
> (M Computer

>y Disk drives

» B Display adapters

> E‘g—:. Hurnan Interface Devices

g IDE ATAJATAPI controllers

> %5 Imaging devices

> Z2 Keyboards

> B Mice and other pointing devices

> | Monitors

» ¥ Network adapters

- I Portable Devices

> Qé; Printers

> [} Processors

» I SD host adapters

> % Sound, video and game controllers

» 45 Storage controllers

> (M| System devices

> i Universal Serial Bus controllers
475 Ports (COM & LPT)

LT3 Printer Port (LPT1)

-‘? Communications Port (COM1)
T3 AIS Class B Transceiver (COM4)
T RIM Virtual Serial Port v2 (COMS)
T3 Prolific USB-to-Serial Comm Part (COME)
Y3 USB Composite Device (COM10) | ——

T3 Serial over Bluetooth link (COM13)
Y3 USB Serial Port (COM32)

Po pfipojeni adaptéru k pocitaci najdéte Cislo COM portu, které mu bylo pfifazeno. V systému Windows
oteviete Spravce zafizeni. Adaptér je uveden jako ,,USB Serial Port“. V tomto pfikladu by to byl port COM32.

Stahnéte a nainstalujte extraPutty z http://www.extraputty.com/.
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http://www.extraputty.com/

@ PuTTY Configuration (Save mode : File) |£|E|ﬂ:—hj

- Basic options for your PuTTY session

Specify the destination you wart to connect to

Telnet Rlogin

i StatusBar
+- Files Transfer
= Window

- Appearance
'lla'emhnasT;i:; Default Settings | Load |
- Selection |T|
CD'DUPS .
- Hyperinks |
= Connection

. Proxy

Load, save or delete a stored session

Saved Sessions

m

Close window on exit:
Always Newver @) Only on clean exit

Never, Auto-Connect

| [ Qpen ] | Cancel |

Spustte aplikaci a zadejte vySe uvedené komunikaéni parametry. Nahradte ,xx“ vyse Cislem portu COM, které

jste identifikovali.

( @ COMT - PuTTY

i

Files Transfer Hangup

Special Command  Window  Logging

Session

00:00:04 Connected  SERIAL/115200 8 N 1

V okné, které se otevrie, zadejte malé pismeno ,k“. Jako vysledek by se méla zobrazit tato zprava.
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[ |

[ P COMT - PuTTY

'

Hangup

Special Command  Window Logging  Files Transfer

Session

00:01:52 Connected  SERIAL/1152008 N1

Napiste malé pismeno ,y“, abyste sdélili modulu kWeld, ze by mél pockat na pfijeti nového firmwaru. Mélo by

se zacit opakované odesilat velké pismeno ,,C“.

( 22 COMT - PuTTY

Logging _Fil ansfer Hangup

FileM ame: 171224 kweld releass_r2_2er
Frotocal: TMODEM 1K
Packeti: E/25

Tranzfering ...

sion _Special Command _Window

Tranfering File

| Cancel

SERIAL/1152008 N1

00:04:51 Connected

Z nabidky extraPutty vyberte ,Files Transfer” (Pfenos souboru) -> ,YMODEM“ -> ,Send” (Odeslat), poté vyberte
soubor firmwaru, ktery jste stahli ze stranky vyrobku kWeld. Soubor musi mit pfiponu ,.enc”. Proces updatu

firmawaru by se mél zobrazit takto.
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[ com7 - putry e ) e |

'

Session  Special Command  Window Logging  Files Transfer Hangup

00:06:52 Connected  SERIAL/1152008 N1 -

Zkontrolujte, zda byl update Uspésny. Zadejte malé pismenko ,a“ k resetovani jednotky a zapnéte novy
firmware.

Hotovo!

Poznamka: pokud vlastnite kWeld rev.2 a sami jste ptidali vlastni enkodér, zadejte nyni malé pismeno ,v*
nasledované Cislici , 3. Jednotka by se méla znovu resetovat a enkodér by mél nyni fungovat. Zadanim ,v2“ se
firmware vrati k pouzivani potenciometru.

Poznamka: upgrade sériové kWeld rev.2 (s potenciometrem) umoznuje vSechny nové funkce, s nékterymi
drobnymi rozdily tam, kde je to nevyhnutelné.

23




HISTORIE REVIZ]

0.1 17.8.2017 | Prvni publikovana zastupna verze

1.0 27.8.2017 | Stfedni verze s nejdlleZitéjSimi sekcemi

30.12.2017 | Aktualizovédno na rev.3 kWeld
- Dokonceny prehled systému

2.0

- Dokoncen proces aktualizace firmwaru

- Opravené ohmické odpory systému s presnymi hodnotami
30 31.07.2018 | Aktualizovano na rev.3.2 kWeld

- Pfiddano monitorovani teploty

profi _

svarecka.cz

© Copyright 2022 Vsechny prava vyhrazena www.profisvarecka.cz
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