profi _

svarecka.cz

BODOVE SVAROVANI

kWeld — BODOVA SVARECKA
NAVOD — KOMPLETACE (SESTAVENI)

VAROVANI

P¥i pouzivani tohoto systému manipulujete se silnou energii, coz
mtuZe pfi nespravné manipulaci vést k trazu nebo pozaru. DodrZujte
vhodna bezpecnostni opatreni a systém pouzivejte s velkou
opatrnosti. Nikdy nenechavejte systém zapnuty bez dozoru.

Tento vyrobek obsahuje malé soucasti, uchovavejte jej mimo dosah
déti.

Vyrobek vytvari znacné magnetické pole, nepouzivejte jej, pokud
mate kardiostimulator!

Pti postupu dle navodu vzdy dodrzujte vhodna bezpecnostni
opatieni — nebudou zvlasté zminéna. Pokud si nejste jisti jak urcity
krok spravné a bezpecné provést, neprovadéjte jej!
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UPOZORNENI

Tento vyrobek je poskytovan tak, jak je, bez jakychkoli garanci nebo zaruk, s vyjimkou pfipadd, kdy to vyzaduje
narodni pravo. Ve spojeni s vyrobkem spole¢nost/OSVC Ludmila Libichova 1CO: 06236081 (dale jen jako
L»www.profisvarecka.cz”) neposkytuje Zadné zaruky jakéhokoli druhu, at uz vyslovné nebo pfedpokladané,
véetné zaruky prodejnosti bez omezeni, vhodnosti pro urcity ucel, ndroku, nebo neporuseni prav tretich stran.
Pouziti vyrobku na vlastni nebezpedi.

V Zadném pripadé nebude spoleénost www.profisvarecka.cz odpovédna za pfimé, nepfimé, represivni,
nahodné, zvlastni nebo nasledné skody vzniklé v souvislosti s pouzivanim nebo nespravnym pouzitim jakéhokoli
zde zakoupeného vyrobku. Souhlasite a berete na védomi, Ze jakykoli zakoupeny vyrobek pouZzivate na vlastni
nebezpedi, a zhodnotili jste vSechna rizika pred jeho zakoupenim ¢i pouzitim. Souhlasite s tim, Ze v pfipadé, kdy
bude spole¢nost www.profisvarecka.cz povaZovana za odpovédnou za jakoukoli zplsobenou skodu, bude
Castka, kterou bude rucit, omezena na cenu vyrobku.

ZADNA PROHLASENI ANI ZARUKY, AT UZ VYSLOVNE NEBO PREDPOKLADANE, OHLEDNE PRODEJNOST],
VHODNOSTI PRO KONKRETN{ UCEL O VYROBCICH, KTERE INFORMACE ZMINUJi, NESMi PORUSIT PRAVA
DUSEVNIHO VLASTNICTVi, ANI PRAVA JINE POVAHY JINYCH OSOB, S OHLEDEM NA INFORMACE NEBO
VYROBEK, O KTEREM SE INFORMACE ZMINUJE. V ZADNEM PRIPADE BY TYTO INFORMACE NEMELY BYT
POVAZOVANY ZA PRAVIDLA A PODMINKY PRODEJE.



KWELD NAVOD K SESTAVENI

Tato pfiru¢ka odkazuje na revize kWeld 3 a 3.1. pfipadné novéjsi. Cislo revize vaseho systému je vyti$téno na
hlavnim elektronickém modulu pod oto¢nym enkodérem.

Zk 371710 N

Sada je dostupna v rliznych stupnich vyhotoveni. Pokud jste si zakoupili materidly v obchodé (nebo je ziskali
sami v mistnim Zelezafstvi) a chcete si postavit svarecku od nuly sami pomoci vlastnich nastrojt, bude lepsi si
projit cely dokument. VSechny potiebné pracovni postupy jsou dale detailné popsany v ilustrované podobé,
kterd by méla byt snadno pochopitelna.
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Pokud jste na druhou stranu zvolili tézsi stupen sestaveni, pak budete muset zkontrolovat, které sekce jsou pro
vas, a které preskocit. Pokud jste si napfiklad objednali plné predmontovanou sadu, mlzete pfimo prejit do
kapitoly montaz SYSTEMU na konci tohoto dokumentu. Je dGleZité zminit, Ze tento posledni montazni krok je
vzdy vasim ukolem — vyZaduje jen bézné naradi a malo ¢asu. Neni v planu prodavat plné smontované systémy
ze dvou ddvodu:

e Neni mozné byt odpovédny za jakoukoli moZnou Skodu na vas i tietich osobach, nebo na vasem i cizim
majetku, ktera maze primo ¢i nepfimo vyplynout z pouzivani tohoto systému. Nelze pfijmout tuto
odpovédnost zejména proto, Ze svarecka pracuje s velmi silnou energii, zejména pti pouZiti
s rychlonabijecimi akumulatory, jako jsou Lipos, a je tedy vidy nebezpecnym vyrobkem. Jste
zodpovédni za bezpecné zachazeni se systémem.

e ProtoZe se jedna o malosériovy specializovany vyrobek vytvoreny pro kutily, nebylo by ekonomické
prochazet zdlouhavymi nadnarodnimi certifikaénimi procesy, jako je CE nebo FCC. Mohou vam byt
dodany pouze samotné dily a je vasim Ukolem sestrojit funkéni vyrobek — a musite prevzit plnou
odpovédnost za jeho pouZivani.

Navod obsahuje seznam poZadovaného naradi pro kazdy krok. Na vétsiné obrazk( je skute¢né naradi, které je
pouzivano v dilné, a je mozné jej doporucit. Pouzivejte je prosim pouze orientacné, v mnoha pripadech jsou
samoziejmé i jiné moznosti — napf. smritovaci buzirky lze smrstit i zapalovacem, kabelova ocka Ize misto
krimpovani také pfipdjet. Je mnoho dalSich moznosti.



Vzhledem k tomu, Ze se pfi sestavovani dostanete do styku s elektrickymi souédstkami, je také nezbytna tato

rada:

ATTENTION

OBSERVE PRECAUTIONS
FOR HANDLING

ELECTROSTATIC
SENSITIVE DEVICES

Poskozeni vybojem statické elektfiny je zplsobeno nahromadénim statické elektfiny, ktera se uvolni do
obvodu, kdyZ se omylem dotknete vodice na desce ploSnych spojli. Nahromadéni mliZze pochazet bud' z desky,
od vas, nebo z obou. Vsechny sady jsou balené v prostiedi bezpecném z hlediska vyboju statické elektfiny

a vSechny jednotky jsou zasilany v kovovych saccich bezpecnych z hlediska vyboju statické elektfiny, které
eliminuji statickou elektfinu. Béhem montaze a pouziti s otevienym rdmem provedte opatfeni k omezeni
vybojl statické elektfiny:

e Vyhnéte se podminkam, které maji za nasledek vysokou statickou elektfinu. Jednotku napfiklad
nevybalujte ani s ni nemanipulujte, kdyZ stojite na koberci. Studeny a suchy vzduch velmi pfispiva
k vybojam statické elektfiny. Pokud se nachazite v oblasti nebo v sezéné s velkym mnoZstvim bourek,
pravdépodobné jste nachylnéjsi k vybojlm statické elektfiny a je nutna vétsi opatrnost.

e  Bezprostredné pred manipulaci se uzemnéte dotykem kovového predmétu, ktery je uzemnén.
Prikladem jsou stolni pocitace, vSechna elektricka zafizeni, kterda maji kovovy kryt, vase profesionalni
pajeci stanice a samoziejmé zemnici kontakt vasi elektrické zasuvky.

e Vsimnéte si, Ze vase télo zaznamena elektrostaticky vyboj pouze pfi napéti vétSim nez priblizné
1000V, ale elektronické soucastky se poskodi jiz pfi napéti vyrazné nizsim. Pokud tedy vyboj statické
elektfiny nezaznamendte, neznamena to, Ze k nému nedochazi. Zminéna opatreni jsou nyni jesté
dalezitéjsi!



DRZAKY KABELU A ELEKTROD

> 2 z

POZADOVANE VYBAVENI

Odstranovac izolace kabel(

Krimpovaci ndstroj na kabelova ocka,
Sestihranny otvor s vnitfnim
primérem 5 mm (vlozka 6mm?)

Horkovzdusna pistole

> 2 z

POZADOVANE DILY

im Kabel, vysoce pruzny silikon, AWGS, nafezany na vhodné kusy

2 CNC obrabény systém elektrod

4 Kabelova o¢ka, 10 mm?, otvor 6,5 mm, pocinovand méd’

4 Prichodky pro kabelova ocka

2x85 mm | Prihledna smrstovaci buzirka o priméru 12 mm pred smrsténim



MONTAZNi POSTUP

—

Ptipevnéte prlichodky k ¢astem kabelu podle obrazku. Dbejte na jejich spravnou orientaci.

Pomoci odstrariovace izolace kabel( odstrarite izolaci v délce

- 10 mm na jedné strané kazdého kratkého kusu kabelu
- 10 mm na obou stranach dlouhych kust kabelu

Odstrarite izolaci na druhé strané dvou kratkych kust kabelu v délce, kterd vyhovuje vasemu vstupnimu
konektoru. Pfi pouziti konektoru XT150 z obchodu je doporucena délka 5 mm.




Na konce kabell pripevnéte kabelova ocka a systémy elektrod. VloZte co nejvice vodicl jadra. Mélo by byt
mozné vlozit vSechny vodice, pomaha promnuti a stoceni jddra mezi prsty, aby se co nejvice stlailo. Nadmérné
jimi neotacejte, protoze tim se zvétsuje jejich pramér.

Zatlacte kabelova ocka a mosazné trubicky pomoci profesionalniho krimpovaciho nastroje. Opatrné vycentrujte
kaZzdou ¢ast, jak je znazornéno vlevo, abyste dosahli dobrého usazeni.



-

Zkontrolujte otfepy a odstrante je.

e
g =

Oznacte smrstovaci buzirku, jak je znazornéno na obrazku vlevo, abyste vytvofili vyfez pro pozdé&;jsi pfistup ke
stavécim Sroublim.

Nasunte pfipravené kusy buzirky na drzaky elektrod a smrstéte je horkovzdusnou pistoli. Nasurite prichodky na
krimpovaci ¢asti kabelového ocka.




VSTUPNI KONEKTOR

POZADOVANE VYBAVENI

Pajecka s minimalné 80 W a velkym
hrotem

Pajka s tavidlem

Tavidlo (volitelné)

Dvoje klesté

Kaptonova paska

POZADOVANE DiLY

1 | Sada dvou svorek XT150 samec (kontakty a cerveno-¢erné pouzdro)
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2 | Osazené vstupni kabely

MONTAZNi KROKY

DULEZITE! Dva vstupni kabely maji réizné délky. Je dtleZité, abyste je spravné propojili se vstupnimi svorkami:

e Delsi kabel vede do kladné / ¢ervené svorky
e  Kratsi kabel vede do zaporné / éerné svorky

Omotejte nékolik vrstev kaptonové pasky kolem kontaktniho prvku XT150 (obrazek vlevo). To slouzi ke dvéma
ucellim: dodava tepelnou izolaci a usnadriuje pajeni pti upnuti prvku do klesti a zabraruje stékani pajky po
stranach prvku. Nalijte trochu tavidla do dutiny, jak je zndzornéno na obrdzku vpravo. Naplrite zhruba

1/5 hloubky dutiny.

Omotejte gumicky kolem rukojeti klesti. Vytvorte vrstvy jako na obrazku vyse a upnéte kontaktni prvek do
spodnich klesti a kabel do hornich. Opatrné vlozte vSechny vodice jadra kabelu. Nezapomernte na pouzdro
kontaktu! Je to dllezZité.
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Drite pajecku, jak je znazornéno vyse a ujistéte se, Ze se dotykate jak kontaktniho dilu, tak i jadra kabelu. Po
zahfivani trvajicim pfiblizné deset sekund za¢néte do spoje pridavat pajku. Pokracujte trpélivé, dokud nebude
dutina zcela naplnéna a tekuta pajka nevytvori pevny spoj mezi kontaktem a jadrem kabelu Vysledek by mél
vypadat jako na obrazku vpravo.

Odstrante kaptonovou pasku a pretahnéte pouzdro kontaktu na misto. Pfi dosednuti znatelné cvakne, musite
pevné zatahnout.
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v
SYSTEM

Inbusové klice 3 mm a5 mm

Klice 5 mm, 7 mm a 10 mm

Plochy Sroubovak 2 mm

Ktizovy Sroubovak PH1

POZADOVANE DiLY

-.
& & &

CE TN T T T T

AT

1 Osazeny elektronicky modul s oto¢nym knoflikem a LCD
2 Smontovana sestava kabelu elektrody s elektrodami

2 Osazené vstupni kabely

2 CNC obrabéné mosazné pripojnice

1 Nozni spinac

1 Pojistka ANL 300A

12 Sroub DIN912, M4 x 12 mm, ocel galvanicky pokovena
4 Sroub DIN912, M6 x 16 mm, ocel galvanicky pokovena
12 Matice DIN934, M4, ocel galvanicky pokovena

6 Matice DIN934, M6, ocel galvanicky pokovena

12 Podlozka DIN125, M4 x 9 mm x 0,8 mm, ocel galvanicky pokovena
Podlozka DIN125, M6 x 12 mm x 1,6 mm, ocel galvanicky pokovena
Podlozka DIN9021, M6 x 18 mm x 1,6 mm, ocel galvanicky pokovena
Distan¢ni sloupek M3 x 10 mm, samice-samice, mosaz galvanicky pokovena
Sroub DIN7985, M3 x 6 mm, ocel galvanicky pokovena

Distan¢ni sloupek M2,5 x 5mm, samice-samice, mosaz galvanicky pokovena
Sroub DIN7985, M2,5 x 12 mm, ocel galvanicky pokovend

Matice DIN934, M2,5, ocel galvanicky pokovena

R e L
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1 Stahovaci paska, 100 mm x 2,5 mm

MONTAZNi KROKY

Opatrné zvednéte LCD ze zakladni desky z patice a vénujte pozornost tomu, aby se pfipojovaci piny neohnuly.
Pomoci kiizového Sroubovdku a 5Smm kli¢e pfiSroubujte Srouby M2,5 a kratké distancni sloupky k LCD. Zde
pouzijte pouze mirny utahovaci moment.

Pomoci kfizového Sroubovaku a 5mm kli¢e pfipevnéte Srouby M3 a dlouhé distanéni sloupky k zakladni desce.
POZNAMKA: pokud planujete uzavfit systém pomoci 3D tisténého krytu kWeld, pieskocte tento krok

a nemontujte tyto distan¢ni sloupky a Srouby. Pro laserem vyfezavané pouzdro jsou zapotiebi distancni
sloupky.

Pomoci 5mm kli¢e pripevnéte LCD k zakladni desce pomoci matic M2,5. Na levé spodni strané neni mezi jiz
namontovanym distan¢nim sloupkem a Sroubem mnoho mista a m(iZze byt nutné zménit orientaci distan¢niho
sloupku, aby byl dostatek mista pro otaceni matice.
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Pfipevnéte pripojnice k zakladni desce Srouby M4, podlozkami a maticemi pomoci 7mm klice a 3mm
inbusového klice. Podlozky patfi na spodni stranu desky plosnych spojd. Pfi utahovani matic nikdy neopirejte
naradi o desku plosnych spojl a zejména o velky kondenzator vlevo. Na tohle davejte pozor i v budoucnu.

Pred utaZenim Sroubd se ujistéte, Ze jsou oba 6mm otvory spravné zarovnany.
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PouZijte 10mm kli¢ a 5mm inbusovy kli¢ k montazi dvou sad Sroub(l a matic M6 na zakladni desku, jak je

zndzornéno vpravo.
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TRARA SRR

Pomoci 10mm kli¢e a 5mm inbusového kli¢e namontujte pojistku, (kladna / Eervena svorka) a delsi ze dvou
elektrodovych kabell. Pouzijte dvé velké podlozky M6 na kazdé strané, a jednu matici M6. Vstupni kabel je
pripojen k levé pojistkové svorce a kabel elektrody k pravé. Na obrazku vlevo dole je spravné poradi: deska
plo3nych spoji — matice — podlozka — pojistka — podlozka — kabelové ocko — matice. Davejte pozor na
vystredéni pojistky.

Pomoci 10mm kli¢ce a 5mm inbusového kli¢e namontujte kratsi vstupni kabel (zdporna / éerna svorka) a kratsi
ze dvou elektrodovych kabell k pfipojnicim pomoci jedné sady Sroubu M6, malé podlozky M6 a matice na
kazdé strané. Opét, vstupni kabel je ptipojen k levé svorce pripojnice a kabel elektrody k pravé. Dbejte na

spravnou orientaci podlozky podle obrazku.
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Odizolujte pfipojovaci kabel nozniho spinace: vné&jsi plast o 8 mm, vnitini plasté o 5 mm. Odstfihnéte cerny
drat, neni potteba. Stocte zbyvajici jadra.

VloZte pocinované vodice kabelu nozniho spinace do Sroubovych svorek vpravo (nad oto¢nym knoflikem, na

polarité nezalezi) a Sroubové svorky upevnéte 2mm plochym Sroubovakem. Pracujte jemné, jinak by se
Sroubové svorky mohly ohnout. Pfed vioZenim vodicl se ujistéte, Ze jsou Sroubové svorky zcela oteviené, jak je
znazornéno vpravo dole. Protdhnéte stahovaci pasku dvéma otvory na desce plosnych spojd a upnéte pomoci
ni kabel, ¢imz vytvofite odlehéeni v tahu.
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Gratulujeme! Uspésné jste sestavili sadu kWeld. Nyni doporucuji zkontrolovat viechny spoje, protoze uvolnény
Sroub je to posledni, co potfebujete pfi prochazejicim proudu vyssim nez 1000 A. Také dvakrat zkontrolujte
spravné zapojeni:

Svorka PLUS Elektroda

Svorka MINUS

Elektroda

Nozni spinac

Chcete-li sadu dokoncit a uvést ji do provozu, musite ji pripojit ke vhodnému zdroji napajeni. Navod k obsluze
kWeld pojednava o poZzadavcich a fadé rliznych mozZnosti; to neni v rozsahu tohoto dokumentu.

Dale dlirazné doporucuji systém pred pripojenim ke zdroji uzavrit vhodnym krytem. Nahodny zkrat, ktery je
pred pojistkou, mizZe snadno vést k vaznym porucham, jako je spaleni kabel( nebo akumulator(.
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LASEREM VYREZAVANA SESTAVA KRYTU

POZADOVANE VYBAVENI

Transparentni lepidlo Pattex
(mozZnost 1)

Lepidlo Acrifix 1R 192 (moZnost 2)
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Sestaveny systém kWeld
Laserem vyfezdvana sada dil(i krytu (viz podrobnosti na dalsi strané)

4 Sroub DIN7985 M3x10
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PRiPRAVA

Bezpecnostni upozornéni: pii praci s lepidlem zajistéte dobré vétrani a prectéte si a dodrzZujte souvisejici
bezpecnostni pokyny.

Nasledujici obrazek poskytuje prehled riznych dild z akrylového skla, které jsou soucasti sady. Vsechny dily maji
na obou stranach Stitky, které je tfeba pred zahajenim montdaze odstranit. S dily zachazejte opatrné, protoze

akrylové sklo neni zdaleka tak odolné proti poskrabani jako bézné sklo.

I
“
|

e8I NG -

Doporuceny zpUsob, jak slepit vsechny dily dohromady, je pridat malé mnoZstvi lepidla na mista znazornéna
nize a poté oba dily opatrné spojit. V Zadném z téchto krokd by neméla byt potfeba velka sila; dily jsou
navrzeny tak, aby snadno pasovaly. Pokud je dodrzeno navrhované poradi krokd, pak by mélo byt mozné
sestavit vSechny dily najednou, aniz by se mezi jednotlivymi kroky nechalo lepidlo vytvrdnout. Tento pfistup
zarucuje, Ze vSechny spoje budou nakonec dobre vyrovnany. Pokud vam navrhovany postup nevyhovuje, pak

byste méli pridat prestavky na vytvrdnuti, kdykoli to uznate za vhodné.

Pred zahdjenim montaZze si prosim prectéte konec této kapitoly. Nespéchejte a vse si peclivé zkontrolujte. Pak
se rozhodnéte a urcete si postup, ktery vam bude vyhovovat.
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MONTAZNIi KROKY

Naneste tti kapky lepidla na levou ¢ast podle obrazku. Ujistéte se, Ze lepidlo davate na tu stranu, ktera bude
smérovat dovnitf. Opakujte tento krok s pravou casti a opét dbejte na namoceni spravné strany.

P

UL

Levou a zadni ¢ast drzte svisle a prisurite je k sobé (pozor, zadni ¢ast neni symetrickd). Opatrné zvednéte ruku
z levé Casti, uchopte pravou ¢ast a posunite ji také k zadni ¢asti. Zvednéte obé ruce, sestava by méla byt
schopna sama drzet pohromadé. Vysledek by mél vypadat nasledovné:

DULEZITE: davejte pozor, abyste nezaménili levou a pravou ¢ast, pozdéji uz nebude mozné toto napravit. (Je to
skutecné klicové.)
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Naneste Sest kapek lepidla na vystupky na obou stranach predni ¢asti. Dil neni symetricky, pozor na jeho
orientaci. Pfidrzujte vysledek z posledniho kroku a pomalu zasunte tuto predni ¢ast, pficemz dbejte na
vzdalenost mezi levou a pravou Casti. Obé strany musite jednu po druhé trochu nadzvednout, abyste je spravné
slicovali. Pfi tom upravte zadni ¢ast podle potreby, aby nespadla. Vysledek by mél vypadat nasledovné:

Naneste tti kapky lepidla na horni ¢dst s velkym otvorem podle obrazku.
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Opatrné nasadte horni ¢ast s velkym otvorem a druhou rukou drzte zbyvajici sestavu:

Pridejte tfi kapky do malé horni ¢asti, jak je znazornéno (tato Cast je opét symetricka):

"“=—»A

Opatrné vlozte svisle malou horni ¢ast mezi levou a pravou ¢ast. Pri zasouvani do horni ¢asti s velkym otvorem,

jemné zatlacte posledni ¢ast doll v zobrazeném misté:
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Opatrné sestavu naklorite a naneste tfi kapky lepidla na mista zndzornéna dole. Davejte pozor, abyste

nenakladnéli malou horni ¢ast, Po dokonéeni vratte sestavu rovné na stal.

Pridejte sedm kapek lepidla na velkou horni ¢ast, jak je zndzornéno (tato ¢ast je opét symetricka)
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Pomalu zasurte velkou horni ¢ast shora a ujistéte se, Ze se vejde do vSech stavajicich ¢asti soucasné. Mozna
bude potreba sestavu mirné ohnout, aby bylo jisté, Ze jsou vSechny dily navzdjem kolmé. Kryt je nyni hotovy
a mél by vypadat jako niZze. Nyni mdZete zkontrolovat, zda vSechny dily pevné sedi a jemné je pfitlacit k sobé
podle potieby. Pak je na ¢ase nechat lepidlo vytvrdnout.
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Po vytvrzeni vami zvoleného lepidla mlZete systém doplnit modulem kWeld. Nejprve pFipevnéte spodni ¢ast
k modulu pomoci ¢tyf dodanych sroub M3x10 a ¢tyr akrylovych montéznich drZdkd. Dejte pozor, aby byly
drzaky orientovany tak, jak je znazornéno na tomto obrazku. Srouby je$té neutahujte.
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Zasunte tuto sestavu do hotového pouzdra jako na obrézku. Zasurite kazdy drZdk do odpovidajici prohlubné na
predni a zadni Casti. Mirné zatlacte, dokud pevné nezapadnou. Nakonec utdhnéte Ctyfi Srouby, opét mirnym

utahovacim momentem.

Hotovo!
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HISTORIE REVIZ]

1.0 | 30.07.2017 | Poprvé vydana, stale nelplna verze

2.0 | 25.08.2017 | Prvni kompletni verze pro revizi hardwaru kWeld 2

- Novy systém elektrod / drzakd

- Dokoncené kroky pajeni elektroniky

- Dokoncené kroky montaze systému

- Délky kabelll upraveny tak, aby kompenzovaly nestejné polohy Sroubl zakladni
desky.

- Dokoncené obrazky

- Navod k predbézné montdazi krytu

3.0 29.12.2017 @ Aktualizovano na revizi hardwaru kWeld 3

4.0 03.04.2018 | Aktualizovano na revizi hardwaru kWeld 3.1
- Pfidan navod na montaz krytu vyfezdvaného laserem

5.0 31.07.2018 | Aktualizovano na revizi hardwaru kWeld 3.2
- Aktualizované obrazky pro montaz systému elektrod
- Pfidany rady pro montaz laserem vyrezavaného krytu

profi _

svarecka.cz

© Copyright 2022 Vsechny prava vyhrazena www.profisvarecka.cz
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